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ABSTRACT : 

The invention relates to an assembly making it possible 
to manufacture 

curtain linings which are economical, insulating and easy 
to handle. 

This assembly consists of the curtain lining E on which 
two metallised films 

B and D and a fibre padding A have been attached, so that 
the air layers 1, 2, 

3 and 4 effectively separate the components one from the 
other by creating a 

void in front of and behind each metallised film. 

The assembly provides tapestry makers, in the form of a 
single product which 



is easy to use, with the lining, the interior textile 
surface, the thermal 

insulation, the blackout material and the solar protection 
curtain. 

This light textile insulating material may be used in 
dwellings and in the 

building industry but also wherever a flexible insulating 
material in the form 

of a thin insulating material is required. <IMAGE> 
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(57) Llnvention concerne un complexe permettarrt de realiser 
des doublures de rideaux economiques, iso {antes, faciies a 
mettre en ceuvre. 

Ce complexe est constftue de la doublure de rideaux E sur 
laquelte on a fixe deux films metallises B et D et un matelas 
de fibres A de telle sorte que les lames d'air 1. 2, 3 et 4 
separent effective ment les composants les uns des autres en 
menageant un vide devant et derriere chaque fUm metallise* 
Le complexe apporte aux tapissiers, en un seul produit facile 
a utiliser, la doublure, le textile inten'eur. Insolation therm ique, 
le materiau {foccuftation, le rideau de protection solaire. 

Cet isolant textile leger peut §tre utilise dans ['habitation, 
dans le batiment mais aussi partout ou Ton recherche un 
isolant souple se presentant sous la forme d'un isolant mince. 
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La presente invention conceme un complexe destine a etre utilise 
comrae doublure de rideaux et de portieres, facile a utiliser, apportant aux 
tapissiers un materiau d" isolation thermique et un materiau d'occultation 
et de protection solaire. 
5 Dans la fabrication d'une doublure de rideaux, on utilise tradition- 

neLlement une finette de coton et une doublure appelee- satinette. 

La finette de coton a pour but de donner de la main aux double- 
rideaux, d* assurer un beau tombant, de masquer la lumiere dans la mesure 
du possible, 

10 La satinette a pour mission de. donner un aspect agreable a 1' en- 

semble. 

Ce montage demande beaucoup de travail aux tapissiers car il neces- 
site de prendre d'abord une finette, de la monter sur la satinette puis de 
fixer r ensemble sur le double-rideaux par coutures. 
25 Ce montage n'apporte, en outre, qu'une isolation thermique derisoire 

qui n'est due qu'a l'epaisseur de la finette (soit environ 2 a 3 mm). Ce 
materiau, bien que realise en fibres textiles blanches, n'est que tres peu 
isolant et n'apporte qu'une tres faible protection contre le rayonnement so- 
laire. 

20 0n a essaye d'ameliorer l'occultation des rideaux en utilisant des 

textiles noirs mais ceux-ci sont generalement lourds et-fort peu esthetiques. 
Leur couleur noire les transforrae en capteurs solaires de sorte qu'ils pro- 
voquent un inconfort d'ete particulierement desagreable, tout en donnant aux 
rideaux une tenue cartonnee peu esthetique, sansparlerde la laideur vue de rexteriear. 

25 On a egalement essaye d'obtenir des films d ' occultation en endui- 

sant le textile d'une couche de matiere plastique. Mais, dans- ce cas, on 
obtient une toile ciree qui ne peut etre considered comme un rideau de de- 
coration et en aucun cas comme un rideau d' isolation thermique. 

Le complexe selon 1' invention permet de remedier k ces inconvenients . 

30 II comporte, en effet, une satinette, telle que celle qu'utilisent les 

tapissiers actuellement, sur laquelle on a fixe deux films metallises rairoirs 
et un matelas de ouate tel que la face avant et la face arriere de chaque 
film metallise soient effectivement separees de tout contact l'une avec 1' autre. 

Seion une variante, le nombre de films pourra §tre multiplie de fa- 
35 con a augmenter les performances d' isolation thermique. 

On comprendra mieux la -composition du complexe en se repportant 
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a la figure 1 ou Ton a denomme : 

- F le rideau expose a l'interieur de 1* habitation, 

- A un mateias de fibres textiles, 

- B un premier film miroir, 

5 - C un separateur espaceur transparent, 

- D un deuxieme film, miroir, 

- E un textile appele satinette. 

Le complexe, objet de la presente invention pourra etre realise de 
la maniere suivante. 

10 Dans une premiere operation, on vient aiguilleter un raatelas de fibres 

textiles sur un film metallise. 

Les fibres textiles seront les memes que celles generalement utilisees 
dans la technique traditionnelle pour la realisation de molletons, mais de 
preference on utilisera des fibres de polyester melangees a de la viscose de 
15 facon k ne pas avoir un materiau retenant I'electricite statique. On utilisera 
egalement les fibres textiles presentant la plus faible charge electrostatique 
possible (telles que polypropylene) auxquelles on pourra adjoindre tout aditif 
evitant la fixation de l'electricite statique. 

Les films metallises pourront §tre obtenus sur tout type de materiau 
20 capable de retenir la metallisation sous vide. Cependant, on utilisera de pre- 
ference un film tres souple tel qu'un film de polyurethane ou un film de po- 
lyethylene. En effet, les films de polyester ou de polyamide ou de papiers 
que l'on peut utiliser provoquent un bruit de papier chocolat difficilement 
acceptable pour des double-rideaux. La metallisation de ces films pourra 
25 etre protegee par un vernis ou par un complexage d'un autre film transparent 
Les tapissiers utilisent pour la realisation de double-rideaux un 
textile appele satinette. Cette satinette sera d'un tissage tres serre de fa- 
con a bien masquer la brillance du film et a ne pas retenir ni laisser pas- 
ser la poussiere. La couleur de cette satinette sera de preference blanche, 
301egerement ecrue. La matiere resistera au rayonnement solaire et au rayon- 
nement de la lune. Elle sera d'une texture mecanique suffisante de facon a 
pouvoir supporter l' ensemble. On evitera d* utiliser un materiau trop empese 
car il est essentiel que la satinette d* aspect ne casse pas, tie se chiffonne 
pas, ne retienne pas les plis mais soit souple de facon a permettre de re- 
35plier le rideau sur lui-meme dans la journee. 

La fabrication du produit pourra se derouler de la facon suivante. 
Sur un premier film metallise miroir (B), on vient aiguilleter un 
mateias de fibres de facon a obtenir, grace aux methodes classiques main- 
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tenant, un molleton de ouate tel qu'une partie des fibres ait ete introduite 
au travers du film lors des operations d ' aiguilletage . 

Le film metallise est ainsi perfore et comporte en son dos une sorte 
de duvet de fibres qui solidarisent ies fibres sur le film. On pourra utili- 
5 ser pour la realisation de ce matelas (A) toutes les fibres textiles mais on 
utilisera de preference un melange de fibres polyester et viscose car ce me- 
lange presente la caracteristique de tres peu retenir l'electricite statique 
en raison du fait que les fibres de cellulose semblent retenir I'humidite et 
deviennent electroconductrices. 
10 Un bon melange pourra comporter 50 % de Tun, 50 % de 1* autre. 

Cependant, compte tenu des prix actuels, il serait interessant de n* utiliser 
que 20 % de fibres de viscose et 80 % de fibres de polyester, De plus, les 
fibres de polyester ont un ressort nettement superieur a celui obtenu par 
les fibres de viscose, ce qui permet d 1 avoir un matelas plus epais mais moins 
15 lourd. On pourra aussi utiliser tout autre type de fibres, notamment des 
fibres repondant aux imperatifs de tenue au feu. 

Lorsqu'on aura obtenu ce premier complexe compose d'un matelas de 
de ouate fixe sur un film metallise, on le transportera sur une machine dite 
de piqurage utilisee pour la fabrication de tissus molletonnes. II s'agit d'une 
20 machine a. coudre a aiguilles multiples, 

Cette machine permettra de coudre ensemble : le matelas de fibres 
aiguilletees sur un film metallise, un autre film metallise et une satinette. 

La technique de la couture est a utiliser de preference car elle re- 
pond aux habitudes des tapissiers et des decorateurs et elle presente, d' autre 
25 part, l 1 a vantage d'Stre classique, economique et de ne presenter aucune 
difficulty technique. II va de soi que I'on ne sortira pas du cadre de la 
presente invention si 1'on utilise d'autres techniques de fixation de com- 
plexe ensemble (telles que soudures, collages et tout autre systeme de fixa- 
tion par procede physique, chimique ou mecanique). 
30 On pourra egaleraent rajouter d'autres films metallises et d^utres 

matelas de ouate si Ton veut obtenir un materiau plus isolant sans sortir 
du cadre de la presente invention. 

On obtient ainsi un complexe unique qui comprend en un seulproduit 
1' isolation thermique, r occupation, la finette pour donner le tombant au 
35 rideau, la satinette. 

Le coUt d 1 assemblage des differents materiaux est ainsi reduit. 

Lorsqu'on utilise seulement le matelas aiguillete sur le film metal- 
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lise, on constate que ce materiau n' est -pas occultant. En effet, le film me- 
tallise a ete perfore pendant r operation d 1 aiguilletage ce qui laisse passer 
la luraiere. Par ailleurs, la technique habituelle de metallisation ne permet 
pas avec un seul film d' avoir une occultation complete* II est done inter es- 
5 sant d'utiliser deux films metallises l'un derriere 1' autre, 1' addition de 
ces deux films donnant une occultation quasi-complete- 

Lorsqu'on a aiguillete le matelas de fibres (A) au travers du film 
metallise (B), on a fait depasser au dos du film metallise une serie de 
fibres qui se presentent commeun duvet. 

On reglera la machine d' aiguilletage de facon a ce que ces fibres 
soient suffisamment enfoncees au travers du film. 

Ce duvet servira de separa^eufP^avec deuxieme film metallise 
afin d'eviter tout contact direct entre les deux films. Ce duvet menagera 
ainsi une lame d'air supplementaire en obligeant I'energie a se transmettre 
15 uniquement par rayonnement puisqu'il n'y aura pratiquement pas de contact 
entre le premier et le deuxieme films miroirs. 

La face metallisee du film miroir etant peu emissive empechera l f e- 
nergie de se transmettre par rayonnement. La face metallisee du deuxieme 
film (face a la face metallisee du premier film) renverra vers celui-ci l*e- 
20 nergie qu'elle pour rait recevoir. 

Par contre, la face miroir exterieure du deuxieme film metallise sera 
peu emettrice de I'energie transmise par rayonnement vers la satinette (E). 

On aura ainsi constitue une isolation thermique bien connue de Tem- 
ploi de la bombe calorimetrique ou des bouteilles thermos. 
25 A titre de precaution, on posera la face metallisee des films du 

cote ou le frottement sera moindre de facon a. eviter que le frottement ne 
puisse abimer par abrasion la metallisation des films* 

II serait egalement, interessant de disposer la metallisation du cote 
interieur de facon a proteger cette metallisation du renouvellement de l'air 
30 risquant de provoquer une corrosion dans le temps. 

La couture du matelas de fibres sur le film metallise et du ou des 
films miroirs et de la satinette sera faite de facon assez lache afin de don- 
ner au complexe une main agreable. On utilisera de preference un motif 
tel que ceux que les tapissiers ont 1" habitude d'utiliser pour ce qu'ils ap- 
35 pellent un capitonnage. 

Cependant, les lignes de couture seront espacees de 5 a 20 cm de 
facon k creer des volumes clos dont il est bien connu qu'ils sont plus iso~ 
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lants que des volumes plus grands qui risquent de developper 1' effet de 
cheminee. Pour des raisons de tombant, on evitera d'utiliser des coutures • 
rectilignes qui ont tendance a provoquer des lignes de pliures peu esthe- 
tiques. On utilisera done une methode de fixation sinusoidale. 
5 Toutefois, il ne faudra pas que la couture soit trop serree car il 

risque de se presenter des ponts thermiques aux endroits des coutures. 

La satinette utilisee (E) sera de preference realisee en fibres resis- 
tant tres bien a la lumiere du soleil ou de la lune. Le tissage sera tres 
serre de facon a eviter que la lumiere ne passe au travers. La matiere de 
10 cette satinette sera de preference en fibres ne retenant pas l'electricite sta- 
tique de facon a ce qu'elle reste propre dans le temps • 

Elle sera realisee dans un materiau presentant une excellente resis- 
tance aux ultra-violets et a la lumiere du soleil et de la lune. 

On obtient ainsi un materiau parfaitement occultant. En effet, si 
15 Ton part de l'exterieur, on constate qu'un film miroir est dispose directe- 
ment sous la satinette. Ce film renvoie vers I'exterieur sans 1' absorber la 
quasi-totalite de la lumiere. Ce premier film reemet peu de lumiere vers le 
deuxieme film miroir. 

On constate qu'avec deux films, on a une occultation equivalente 
20 sinon superieure a celle des tissus noirs generalement employes. On obtient 
done une occultation avec un materiau brillant alors qu'on utilise generale- 
ment un materiau noir. 

Le complexe ainsi realise presente une remarquable protection contre 
le rayonnement solaire. 
25 En effet, pour se proteger des rayons solaires, on dispose genera- 

lement de ride aux sombres. Or, ces rideaux sombres absorbent le rayonne- 
ment solaire dont la longueur d'ondes se situe entre 0,5 et 3 microns et 
particulierement le rayonnement infra-rouge visible et non visible. 

Ces rideaux sombres, ay ant absorbe le rayonnement solaire, s*echauf- 
30 fent et restituent totalement la chaleur absorbee dans une longueur d'onde 
auquelle le verre n'est pas transparent. On obtient ici I 1 effet de serre. 

Par contre, le complexe ici realise n 1 absorbe que tres peu le rayon- 
nement solaire et le restitue grace a son film metallise sans changer sa lon- 
gueur d'onde de sorte que la plus grande partie du rayonnement absorbe par 
35 le rideau est renvoyee au travers de la vitre sans avoir change de longueur 
d'onde done en une longueur d'onde a laquelle le verre est transparent. 
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Le faible rayonnement absorbe par le rideau est difficilement reemis 
vers l'interieur de la piece grace a la surface peu emissive du film (D). 
Ce faible rayonnement est lui-meme peu absorbe par la face avant du film 
(B) et peu reemis par la face arriere du meme film (B). 
2 Le materiau ainsi constitue se trouve etre une solution nouvelle au 

probleme d' isolation centre le rayonnement solaire dans la journee. 

On constate egalement que le materiau, objet de la presente inven- 
tion, presente Egalement une excellente isolation thermique contre la deper- 
dition de la chaleur particular ement pendant la nuit. 

10 En effet, pendant la nuit, en partant du cote interieur, on constate 

que la chaleur doit rericontrer 4 lames d'air successives, un matelas de 
ouate isolante, un premier reflecteur suivi d'un dos peu emissif suivi d'un 
deuxieme reflecteur suivi d'un deuxieme dos peu emissif. 

L'energie calorifique doit, pour traverser ce rideau, changer de 

15 phase lorsqu'elle traverse la satinette, changer de phase lorsqu'elle traverse 
la ouate, changer de phase lorsqu'elle arrive sur la premiere face du film 
metallise (B), changer de phase pour traverser l'espace separant les dewx 
films metallises, changer de phase pour traverser l'espace separant le 
deuxieme film metallise de la satinette. 

20 L'energie ne peut a plusieurs reprises qu'§tre transmise par rayon- 

nement ce qui permet d'obtenir une isolation thermique tres interessante sous 
une tres faible epaisseur. Le materiau presente egalement 1'avantage d'ar- 
reter les courants d'air et les infiltrations de vent en raison de la presence 
de film totalement etanches aux courants d'air. 

25 Le complexe, objet de la presente invention, presente egalement l'a- 

vantage considerable pour le tapissier de constituer un ensemble qui peut 
etre desolidarise du rideau de decoration sans avoir a nettoyer 1* ensemble 
occultant, rayonnant. 

L' objet de la presente invention presente egalement un interet eco- 

3° nomique certain car il permet dans la journee de beneficier des apports 
thermiques du soleil. En effet, une fenetre exposee au sud re$oit environ 
400 KWH par an. Par contre, les deperditions d'une meme fenetre non isolee 
sont d' environ 230 KWH par an, pendant la nuit. 

11 suffit done pour obtenir une bonne isolation de laisser le rideau 

35 ouvert pendant la journee et de le fermer la nuit. Durant les chaleurs exces- 
sives, il est egalement possible grace au complexe de la presente invention 
de se preserver des apports excessifs du soleil en fermant les rideaux. 
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L 1 objet de la presente invention permet done de profiler des apports 
gratuits du soleil pendant la journee et de con server la chaleur pendant la 
nuit. 

Des mesures effectuees en labor atoire montrent 1'interet du nouveau 
5 complexe et les resultats surprenants que l'on en obtient. 

Ainsi, on a constitue un caisson simulant une piece, Ce caisson com- 
porte d'un cote une porte-fenetres dont le dos est maintenu au froid par un 
systeme refrigerant. 

La piece est maintenue en" temperature grace a un thermostat et a un 
10 radiateur electrique mesurant les calories apportees. 

Lorsqu'il n*y a pas de rideau isolant, le froid penetre au travers de 
la fenetre et on connait le nombre de KWH qu'il faut pour maintenir la tempe- 
rature a une valeur determined par le thermostat grace a un compteur elec- 
trique. 

15 Ce caisson consomme 6.5 KWH par jour sans aucun rideau, 

Lorsqu'on ajoute un rideau traditionnel par le rideau objet de la 
presente invention, on constate que la consommation devient d*1.0 KWH par 
jour, toute valeur etant maintenue eg ale par ailleurs. 

On constate egalement une consommation superieure lorsqu'on se con~ 

20 tente de disposer des elements cote a c6te sans les fixer ensemble, e'est-a- 
dire lorsqu'on suspend sur une tringle la toile, le molleton, un film metal- 
lise, le deuxieme film metallise et la satinette d* aspect. 

11 semble done que le fait de realiser des caissons grace aux coutu- 
rages augmentent les performances isolantes. 

25 Un autre avantage non apparent au depart du complexe d'occultation 

et d' isolation, objet de la presente invention, est que les films metallises 
plastiques qui sont h Tinterieur sont etanches aux courants d'air. Ainsi, le 
rideau arrete mieux les transferts de la chaleur depuis la zone froide vers 
la zone chaude. 

30 Dans une deuxieme phase d'essai, on a remplace la zone froide a l'ex- 

terieur de la fenetre par une zone chaude simulant un rayonnement solaire 
obtenu par la mise en place d'emetteurs infra-rouge. 

On a ainsi constate que la temperature montait a. 74° dans le caisson 
sans rideaux, que lorsqu'on raettait en place un rideau traditionnel, la tem- 
35 perature descendait a 70°. 

Par contre, lorsqu'on dispose un rideau, objet de la presente invention 
la temperature interieure ne depasse pas 38 Q C. 
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La mise en oeuvre etant particulierement simple, le prix de revient 
en est relativement modere. La rentabilite d'un tel materiau devant une 
porte-fenetres est notamment superieure a celle obtenue par un double-vitrage 

Le present materiau peut egalement §tre utilise pour 1' isolation des 
5 portes pour lesquelles il n'existe pratiquement aucun materiau leger a mettre 
en oeuvre et dont 1'epaisseur soit acceptable sans modifications. 

L'objet de la presente invention peraet done d'obtenir un rideau 
d 1 occulta tion, un rideau d* isolation thermique, un rideau de protection so- 
laire en meme temps que la garniture de rideaux habituelle. 
10 II va de soi que ce complexe pourra etre utilise devant une fenetre 

ou une porte mais egalement chaque fois que I'on a besoin d'une isolation 
verticale ou horizontale de faible epaisseur. Par exemple dans les vetements, 
dans l*industrie ou dans les appareils scientifiques- 

Ce complexe pourra etre utilise chaque fois que I'on a besoin d'une 
15 isolation ou d'une protection solaire se presentant sous la forme d'une toile 
legere, fine et souple- 
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REVENDICATIONS 



1) Complexe d' occupation et d' isolation thermique caracterise en ce 
qu'il comporte un premier film miroir (B) sur lequel on a fixe un matelas 
isolant (A), un deuxieme film miroir (D) separe du premier par un espaceur 
(C), ie tout monte sur un tissu (E). 
5 2) Complexe selon la revendication 1 caracterise en ce que le matelas 

de fibres (A) est fixe sur le film (B) par aiguilletage et que les fibres ai- 
guilletees au travers du film (B) deviennent Tespaceur (C) et determinent 
une lame d'air 3 separant les deux films miroirs et obligeant l'energie a se 
transmettre par rayonnement. 
10 3) Complexe d 1 occupation et d' isolation selon Tune des deux reven- 

dications precedentes caracterise en ce qu'il est realise, au moins partiel- 
lement, en fibres non electrostatiques. 

4) Complexe selon l'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce qu'il est realise en une seule operation par couturage sur 

15 machine k molletonner. 

5) Complexe selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce qu'au moins un des films miroirs est fixe par collage sans 
aucune perforation. 
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